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ELEMENT DE CUISSON A FOND AMOVIBLE POUR CUISEUR VAPEUR 

La presente invention concerne le domalne technique des appareils do 
cui3Son a la vapeur. 

5 Les cuiseurs vapeur connportent un ou plusreurs recipients de cuisson 
disposes sur une base de production de vapeur. Les recipients de cuisson 
Iconriportent un fond perform permettant k la vapeur de s'dlever en passant 
autour des aliments disposes sur le fond perform. La base de production de 
vapeur peut disposer ou non d'un moyen de cliauffage autonome de I'eau. 

10 Pour faciliter le service des aliments, ainsi que le neltoyage, it est connu du 
document WO 00/30511 de rdaliser un dfement de cuisson comportant une 
parol iat^rale tubuialre assoclde k un fond perfore amovible pour former un 
recipient de cuisson. 

. Usuellement, cet Element de cuisson est realise en polynarbonate. C© 
15 materiau polym^re presente I'avantage de ne pas etre sensible a \fi coloration. 
Certains ailments, notamment les carottes, colorent de maniere indelebile 
certains materiaux polym^res, tels que par exemple le polypropylene. 

l outefois, ce materiau pr6sente I'inconvdnient de subir une hydrolyse au fur et 
d mesure de I'expositlon h la vapeur et des passages r6petas au lave- 
zu valsselle, 

De plus, les trous riu fond perfore de cet element do cuisson sent rolativement 
petits el sent difficilement nettoyables. 

Le document WO 00/30511 propose certes de r^aliser la parol laterale 
tubulaire et le fond perfore amovible en acier inoxydable au 1/eu du 
25 polycarbonate, mais ne propose pas d'exemple de realisation specif ique. 

II est connu du document US 5 275 094 un panler de cuisson pour cuiseur 
vapeur comportant un fond undule selon une direction radiale, Des 
perforations oblongues soni menagdes dans les creux du fond. Cette 
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disposition evite que les aiiments soient en contact direcr avec la sortie de 
vapeur et tacillte le nettoyage. Toutefois le fond perfore de ce panior de 
culsson n'est pas amovible. De plus la mati&re utillsee pour r^aliser ce panier 
de cuisson n'est pas pr^clsee. 

5 il est connu du document EP 0 788 7B4 un recipient de cuisson et un panlcr 
de cuisson interieur comportant un fond presentant des perforationo 
oblongues m6nagees dans des zones deprimees du fond, Les perforation^^ 
oblongues sont agencies de manlere radiale. Le recipient de cuisson est par 
exemple realise dans un materiau polymfere blanc/ tel que le polypropyldno. 

10 Le recipient de cuisson est utilise avec des ^ilimc^ints liberant peu ou pas de 
pigments colores lors de leur cuisson. Le panier de cuisson interieur est 
realist dans un mat6riau polym^re noir. Le panier de cuisson Interieur est 
utilise avec des aliments liberant des pigments coior^s Iprs de ieur cuisson, 
tels que les carottes, les poivrons, ou les betteraves rouge.s. Toutefois le fond 

15 perform du recipient de cuisson ou du panier de cuisson interieur n'est pas 
amovible. 

Un but de la pr6sente invention est de proposer un Element de cuisson 
comportant une parol lat^rale tubulaire et un fond amovible perfore qui evite 
I'accrochage des aliments et qui pr6sente une melileure tenue a r usage, 
20 . notamment qui 6vite les phenomenes de degradation dus a I'hydrolyse ou 
encore les taches dues au contact avec les aliments. 

Un autre but de la presente invention est de proposer un element de cuisson 
du type precit6, dans leqiiel le nettoyage est facilite. 

Un autre but de la pr6sente invention est de proposer un 6l6ment de cuisson 
25 du type pr6c]\6, dans lequel la paroi lat^rale tubulaire et le fond amovible 
perfore prdsentent un dispositif de retenue. 

Un autre but de la present© invention est de proposer un Element de cuisson 
du type precit6, dont la construction resle economlque. 

Ces buts sont atteints avec un element de cuisson pour cuiseur vapeur. 
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comprenant une paroi Iat6rale tubulaire et un fond perfore amovible, la paroi 
latdrale tubulaire pr^sentant un 6pau[ement inl6rieur prevu*pour recevolr le 
fond perform, du fait que le fond perform comporte une plaque ajouree obtenue 
par deformation d'une tole metallique revetue ou non. Cette disposition permet 
5 de r6aliser un fond perfore dans une mati6re facile a nettoyer, non affeot^e par 
les pigments allmentaires, et resistant aux agents lessiviels. La presence d'un 
rebord p^ripherique peut ^galement fitre 6vite, un tel rebord etant susceptible 
de g§ner le transfert des aliments el/ou de cpmpliquer I'implantation d'organes 
de retenue cooperant avec la paroi laterale tubulaire. La plaque ajouree peut 
10 §tre obtenue par emboutissage et d6coupe des perforations lors d'une m^me 
operation. La plaque ajour6e peut notamment 6tre r^alisee en aluminium 
revetu. 

Avantageueemont alore, la paroi lateralo tubulaire eet rdalte^e dano unc 
matiere difforente de fa mati^re de la plaque ajouree. Lee contraintee 

15 d'utillsation ne sont pa9 les m^mes pour le fond perform et pour la paroi lateral© 
tubulaire. La plupart des aliments a cuire reposent sur le fond perfonS, mais n© 
touchent que rarement (a parol latdrale tubulaire. Le nettoyage du fond perfor© 
doit done 6tre plus pouss6. Du fait d'un faible encombrement, le passage du 
fond perfore au Jave-vaisselle est facility. Au contraire, le passage au lave- 

20 vaisselle de la paroi laterale tubulaire, moins sale et plus encombrante, 
apparaTt moins necessaire. 

Avantageusement alors la paroi laterale tubulaire est r^alis^e dans une matiere 
transparente ou translucide. La paroi laterale tubulaire peut notamment §tre 
r^alisde en matiere plastique, ou en verre. 

25 Plus particulierement, la plaque ajouree presente des conformations agencees 
en dehors de la peripheric de la plaque ajouree. Cette disposition contribue ci la 
rigidity de la plaque ajouree et permet de r^duire Tepaisseur de la plaque 
ajouree. 

Selon une forme de realisation avantageuse, les conformations sont agencees 
30 dans une zone plane de la plaque ajouree. Cette disposition simplifie la 
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realisatlon de la plaque ajouree tout en pemnettant de la rigidifier. En 
alternative, toute la surface de la plaque ajouree pourrait §tre pourvue de 
conformations. 

Avantagoucomont aioro, pour unc melllcurc rigidite do la plaque ajouree, les 
5 conformations occupant au moins 30% do la surface da la plaque ajouroe. 

Avantageusement encore, la plaque ajouree comporte une zone centrale plus 
proche du centre que du bord de ladlte plaque ajour6e et toute droite passant 
par ladite zone centrale rencontre au moins Tune des conformations. Cette 
disposition permet de limiter la flexion de la plaque ajouree. 

10 Selon une forme de realisation avantageuse, Luulw droile passant par ladlie 
zone centrale renconir© au moins Tune des confomialions de pari et d*autre de 
ladlte zone centrale. 

Avantageusement encore la plaque ajouree est d^poun/ue de rebord 
p^rlpherique annulaire et presente selon une section radiale quelconque au 
15 moins une conformation, au moins une perforation 6tant menagee dans ladite 
conformation ou dans I'une au moins desdites conformations. Cette disposition 
permet de rigidifier la plaque ajouree tout en permettant le passage de ia 
vapeur. De preference plusieurs perforations sent prevues dans ladite ou 
lesdites conformations, 

20 Avantageusement encore, la plaque ajouree est ddpourvue de rebord 
p^rfph^rfque annufaire et comporte une zone centrale plus proche du centre 
que du bord de ladlte plaque ajouree, toute droite passant par ladite zone 
centrale rencontrani au moins une conformation, au mofns une perforation 
6tant menagee dans ladlte conformation ou dans I'une au moins desdites 

25 conformations. Cette disposition permet egalement de rigidifier !a plaque 
ajouree tout en permettant le passage de la vapeur. De preference plusieurs 
perforations sont prevues dans ladite ou lesdites conformations. 

Avantageusement alors toute droite passant par ladite 7.one centrale rencontre 
de part et d'autre de ladlte 7one centrale ladite conformation ou au moins une 
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desdites conformations. Cette disposition permet de rigidifier davantage la 
plaque ajoure© tout en pemnettant le passage de la vapeur, 

Avantageusement encore, au moins certaines des conformations soul 
allongees, Cette disposition permet de renforcer la rigidity de la plaque 
5 perforee. Cette disposition permet egalement de loger plus aisement des 
perforations dans lesdites conformations. En alternative (a ou les conformations 
peuvent notamment presenter une forme en spirale et/ou une forme repliee, 
et/ou une forme ramifiee, et/ou presenter des portions allongees. 

Avantageusement alors, au moins certaines des conformations allongees sent 
agencies cIrconfdrGntfollement. Cette disposition permet de facfliter ia 
rigidificatlon de la plaque ajour6e. De plus la disposition clrconf^rentielle 
desdites conformations alfongees permet rutilisation d'un mouvement tournant 
pour le nettoyage manuel, plus usuel que des mouvemenls radlaux, et 
contribue done a faciliter le nettoyage. En alternative, au moins certaines 
portions de ladite conformation ou desdites conformations peuvent Stre 
agencees circonferentiellement ou avec un angle inf^rieur h 30° par rapport a 
la direction circonf6rentlelle. 

Avantageusement alors, au moins deux series desdites conrorrna(ion:;5 
allongees sent agenc6es de memi^ro altem^e. Cette disposition perniel 
20 d'ameliorer la rigidificatlon de la plaque ajour^e. La presence d'une zone plane 
selon une direction radiale peut etre evit6e, une telle zone plane favorisaril une 
deformation irreversible en flexion de la plaque ajouree. AvaritageustJineifu 
alors, au moins irois series desdites conformations allongees sonl agencees df:^ 
maniare altarn^e. 

Avantageusement encore, ladite conformation ou au moins certaines des 
conformations ferment une ou plusleurs depressions. Cette disposition permet 
de limiter ou d'^viter le contact des aliments avec ladite ou lesdites 
conformations, et contribue ainsi a faciliter le service des aliments. En 
alternative, au moins certaines portions de ladite conformation ou desdites 
conformations peuvent §tre des depressions. 
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Avantageusement alors, des perforations sont mdnag^es dans le fond de ladite 
depression ou d'au moins certafnes desdites depressions. Les perforations 
agencies dans ladlte ou lesdites depressions facilitent ie passage de la 
vapeur, les aliments n'etant generalement pas directement'en contact avec les 
5 perforations. Cette disposition facilite egalement le nettoyage. Ladite 
depression ou chacune desdites depressions peut comporter une ou plusleurs 
perforations. 

Avantagcuscmcnt, pour uno moilieurc diffusion de la vapeur, chaque 
dcprocsion comportc au moin& uno dcs perforations. 

10 Avantageusement, pour faciiiter le nettoyage et la diffusion de la vapeur, au 
moins certaines des perforations sont allongees, 

Avantageusenient, le rapport enlre la profondeur el la laryeur des depressions 
est inferieur a 1, cette disposition permettanL de facililer la realisation de la 
plaque ajouree et de faciiiter son nettoyage. De preference, le rapport entre la 
1 5 profondeur et la largeur das depressions est Inferieur a 0,7, 

Selon une forme de realisation avantageuse, des pieces pr^sentant une 
languette de retenue apte a coop6rer avec une butee inferleure de la paroi 
laterale tubulaire sont montees sur la plaque ajouree. Cette disposition permet 
de soHdariser le fond perfore avec ia parol laterale tubulaire. Les languettes de 
20 retenue peuvent etre rigides si la paroi laterale tubulaire est flexible. Les 
languettes de retenue peuvent gtre flexibles et/ou mobiles si la paroi laterale 
tubulaire est rigide. 

Alors, selon une disposition avantageuse, les pieces prennent appui sur la 
plaque ajouree et pr^sentent des bras engages sous la plaque ajouree, Cette 
25 disposition permet de faciiiter le reperage des moyens de retenue. En 
altemative. les pieces peuvent notamment etre montees sous la plaque ajouree 
et presenter des bras prenant appui sur la plaque ajouree. 

Avantao*^"sfimftnt encore, chaque piftce est logee dans une depression 
perfpherique de la plaque ajouree. Cette disposition permet d'eviter lee 
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asperlt^s sur la surface, et de faciliter le nettoyage. Les bras peuvent §tre 
engages dans des d6coupes ou sous des rebords lat^raux de la plaque 
ajouree. 

Avanlageusement encore, chaque piece comporte au moins un renfoncement 
5 dans lequel la plaque ajouree est deform^e pour r^aliser un point d*ancrage. 
Celte disposition permet de reali'ser Tassemblage des pieces et de la plaque 
ajouree de mani^re particulierement economique. De plus, un to! assemblage 
rend le nettoyage du fond perforo plus facile qu'avec un assemblage par vis. 

Avantageusement encore, la plaque ajour6e comporte une conformation 
10 peripherique s'^tendant entre les languettes de retenue. La conformation 
p6riph^riqu0 peul §tre en creux et/ou en relief. Cette disposition permet de 
renforcer encore la rigldite de la plaque ajouree. 

Avantageusement encore le fond perform prdsente une g^om^trle elllptlque et 
comporte deux languettes de retenue dispos^es de manr^re diam^tralement 
15 oppos^es selon le pelil Uiafiielre. Celle Uisposlliuri perrnet de faciliter le retrait 
du fond per fore. 

L'inventlon sera mieux comprise k l*6tude d'un exemple de realisation, pris a 
titre nullement limitatif, accompagn6 de variantes, illustr6 dans les figures 
annexees, dans lesquelles : 
20 - la figure 1 est une vue en eclats d'un 6l6ment de cuisson selon rinvention, 
comportant une parol laterals annulaire et un fond amovible perfore, 
la figure 2 est une vue agrandle de Tun des organes d'accrochage du fond 
amovible perform, 

la figure 3 est une vue en coupe et en perspective montrant I'accrochage 
25 du fond amovible perfore a la parol laterale annulaire. 

La figure 1 illustre un Element de cuisson pour cuiseur vapeur, selon I'invention. 
L'el6ment de cuisson comprend une parol laterale tubulaire 1 et un fond 
perform 2 amovible. 

La parol laterale tubulaire 1 presento un epaulement interieur 10 prdvu pour 
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recevoir le fond perfore 2. Uepaulement interieur 10 s'^tend sur toute la 
circonference de la parol lateral© tubulaire i . A titre de variant©, I'^paulement 
Interieur peut Stre discontinu. 

Le fond porfore 2 comport© deux languoitoo de retenuo 51 aptes a cooperer 
5 avoc une but6c inferiourc 11 de )a paroi lat^rale tubulaire 1. Le fond perfor6-2 
prdGonto une gdomdtric clliptique. Loo doux languettes de retenue 51 sont 
diopoGCCS do manlcrc diamctralomcnt opposdoG oelon le petit diamdtro. A litre 
do variant©, le fond perform 2 pout ctro depourvu do languottea de retenue 51, 
ou comportcr plue de deux langucttoe de retenuo. 

10 Le fond perform 2 comporte une plaque ajouree 3 munie de perforations 4. Des 
pieces 5 sont montees sur la plaque ajouree 3. Chaque piece 5 pr^sente une 
des languettes de retenue 51. A titre de variante, les languettes de retenue 
pourraient ©tre issues de la plaque ajouree. A titre de variante, d'autres 
geometries peuvent 6tre envisagees pour le fond perform 2 et la paroi laterale 

15 tubulaire 1, 

La plaque ajourde 3 est obtenue par deformation d'une tole m^talHque revSlue 
ou non. La plaque ajouree 3 est par exemple r^alisee en acier inoxydable, uu 
encore en aluminium revdtu d'une couche superficlelle anti-adherente, telle que 
par exemple une laque ou du PTFE. Si desire, le rev^tement de la plaque 
20 ajouree 3 peut ^tre partial, par exemple limite a la face sup6rieure de la plaque 
ajouree 3. 

La plaque ajouree 3 est avantageusement r^alisee a partir d'une t6ie mince. 
L'epaisseur de la tole est avantageusement Inferieure a 1 ,5 mm dans le cas de 
Talumlnium revetu (par exemple comprise entre 1 mm et 1,5 mm), et 
25 avantageusement Inferieure h 1 mm dans le cas de Tacier inoxydable (par 
exemple comprise entre 0,6 mm et 1 mm). 

La paroi laterale tubulaire 1 est avantageusement reallsee dans une matiere 
differente de la matiere de la plaque ajouree 3. La paroi laterale tubulaire 1 
peut etre realisee dans une matiere transparente ou translucide, par exemple 
30 en verre ou en matidre plastique. La paroi laterale tubulaire 1 peut notamment 
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Stre realrs^e en polycarbonate. 

La plaque ajouree 3 pitSswnle une g^om^lrie ellipUque, avec deux encoches 
laterales 20 agencees selon le grand diam^lre, et deux depressions 
peripheriques 21 agencees selon le pelil diaiiielre. Les depressions 
. G p6riph^riques 21 menagent egalement des encoch©5s laterales 22, Chaque 
depression p6riph6riqu© 21 compoiie una paioi Iat6rale 23 pr^semant una 
ou venture frontale 24. Les encoches laterales 22 ni^^nayent des rebords 
lateraux 25 dans la plaque ajourde 3. 

Tel que bien visible sur la figure 1, la plaque ajouree 3 est d^pourvue de rebord 
10 peripfi6rique annulaire. Cette disposition est d^favorable pour la rigidite de la 
plaque ajouree. Toutefois, les depressions peripfi^riques 21 contribuent 
iocalement a la rigidite de la plaque ajouree 3. De plus, le relief de la plaque 
ajouree contribue a la rigidite de la plaque ajouree 3. 

La plaque ajouree 3 comporte des conformations 30, 31, 32, 33, 34, 35, 36 
15 agenuees t?ri dehors de la p^riphdrie de la plaque ajouree 3- Les conformations 

30, 31, 32, 33, 34, 35, 36 permettant d'amdilorer la rigidity et de reduire 
r^paisseur de ladile plaque. Ltid coriforrnations 30, 31, 32, 33,. 34, 35, 36 sont 
agencees dans une zone plane de la plaque ajour6e 3. Les conformations 30, 

31, 32, 33, 34, 35, 36 occupenL au rnuiris 30% de la surface de la plaque 
20 ajouree 3. Les conformations 30, 31, 32, 33, 34, 35, 36 sont agencees dans 

une zone plane 7 de la plaque ajounSe 3. 

La plaque ajour6e 3 comporte deux conformations 30 s'etendant pres du bord 
de la plaque ajouree entre les ianguettes de retenue 51, Les conformations 30 
sont allongdes et sont prevues pour rigidifier le bord de la plaque ajouree 3. Les 

25 conformations 30 ferment un relief convexe. Les conformations 30 s'6tendent a 
distance du bord de la plaque ajouree 3. La hauteur des conformations 30 est 
par exemple de 1 ,5 mm, A titre de variante, la plaque ajouree 3 peut comportsr 
plusieurs conformations 30 s'etendant entre les Ianguettes de retenue 51. A 
titre de variante, les conformations 30 pourraient presenter un relief au moins 

30 partiellement concave. A titre de variante, les conformations 30 pourraient Atre 
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supprlmees ou etre remplacdes par une ou plusieurs portions de rebord 
peripherique non annulaire. 

Les conformatfons 31, 32, 33, 34, 35, 36 soot allongees. L&is cu/jfuf [nations 31, 
32, 33, 34, 35, 30 sont repailies en plusieurs series. Lea cunfurriifciUuns 3 1 de 
5 la premiere s6rie sont au nombre de trois et sont agenc<§es stolon le grand axe 
de Tellipse, La conformation 31 centrale est plus longue que la largeur des 
encoches laterales 22, pour une meilleure rigidite de la plaque ajouree 3. Les 
conformations 02 de la deuxieme sSrie sont au nombre de quatri:? et fsonX 
disposees par paira d© part et d'autre des conformations 31, de maniere 

10 circonferentielle. Les conformations 32 sont ainsi legerement incurv^oa. L^y 
conformations 33 de ja trolsldma 36rie sont au nombre de dix ©t sont agencww^s 
clrconf6rentiellement autcur d©s conformations 32- Les conformations 34 de la 
quatrieme serie sont au nombre de dix et sont agencees cIrconf6rentlellement 
autour dos conformations 33» Les conformations 35 d© la cinquieme s^ria sont 

15 au nombre do douzc ct Gont agencee© circonferentielldment autour des 
conformations 34. Los conformations 36 de la ©ixiem© serie sont au nombre de 
douze ©t sont agonccos circonfercnticlJcmQnt autour des conformations 35, 
troie conformations 36 otant disposccs cntro chacuno des encoches laterales 
20 et chacun© dee enooohe© laterales 22, Log conformations 33, 34, 05, 06 

20 allongees sont legdrement incurv^es. 

La plaque ajouree 3 present© au moins deux series de conformations 33, 34, 
35 allongees agencies circonf6renciel(ement et d© maniere altern©e. En 
d'autr©s tarmas, un© section radial© de la plaqu© ajouree 3 rencontre au moins 
I'un© des series de conformations 33, 34, 35 allongees, quell© que solt 
Torientation d© cette section. Cett© disposition permet d© rigidifier la plaque 
ajouree 3 et ainsi d'6vit©r I© risque de deformer de maniere irreversible la 
plaque ajouree 3 lors d'une manipulation, ou d'avoir un© plaque trop soupie ne 
supportant pas t© poids des aliments. Plus particuli^rement, la plaque ajouree 3 
presente trois series d© conformations 33, 34, 35 allong^as agencees 
clrconf^renciellement et de maniere altemee. 



25 



30 



Ainsi la plaque ajour6© 3 comport© une zone centrale 8 plus proche du centre 
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que du bord de ladite plaque ajour6e, toute droite passant par ladite zone 
centrale 8 rencx^ntrant au moins Tune des conformations 30, 31 . 32, 33, 34. 35, 
36. Plus partlculiferement, toute droite passant par ladite zone central© 8 
rencontre au moins I'une des confomiations 30, 31 . 32, 33, 34, 35, 36 de part 
5 et d'autre de ladite zone centrale 8. 

Ainsi, tel qu© bien visible sur la figure 1, la plaque ajouree 3 est depouivue de 
rebord p6riph^rlque annulaire et presente selon une section radiale quelconque 
au moins une des conformations 30, 31, 32, 33, 34, 35, 36, Une perforation 4 
est m^nagde dans chacune des conformations 31, 32, 33, 34, 35, 36. Les 
10 conformations 30, 01, 02, 30, 04, 05, 30 sont allongees. Les conformations 31, 
32, 33 sont agencies circonf6rentiel!emont. Ainsi la plaque ajouree 3 comporle 
selon une section diametrale quelconque au moins deux conformat'ona 
allongees agenceee de part et d'autre du centre de la plaque ajouree 3, 
contribuant offlcaoomont h sa rigldifioation. 

15 Les conformations 31, 32, 33, 34, 35, 36 allongees sont des depressions 6. Les 
perforations 4 sont menag^es dans le fond des depressions 6, A titre de 
variante, certaines des conformations peuvent 6tre au moins parliellement 
concaves, au moins certaines des conformations etant alors des depressions. 
Des perforations sont alors m^nagdes dans le fond d'au moins certaines das 

20 depressions. A titre de variante, cheque depression peut comporter au moins 
une des perforations. De preference, toutes les perforations sont m^nagees 
dans le fond des depressions 6. 

Dans Texemple de realisation propose, la prufuriOeur Ues depressions 6 est de 
Tordre de 3,5 h 4 nim, el la largeur des depreytjioriii 6 est de I'ordre de 7 mm. 
25 Le rappurl er»lre la profunUeur et la laiyeur des depressions est de I'ordre de 
0,5 a 0,6. A titre de variante, d'autres proportions peuvent ^tre envlsagees, 
avec avantageusement un rapport Inf^rleur i 1, et de preference inferieur a 0,7, 
pour faclllter le nettoyage des depressions 6. 

Les perforations 4 sont allongees. A titre de variante. de preference au moins 
30 certaines des perforations 4 sont allongees. 
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Les pieces 5, dont Tune est illustrde h la figure 2, comportent un corps 50 prevu 
pour etre loge dans Tune des depressions p^riph^riques 21, une languette de 
retenue 51 apte h coopdrer avec une butee inf^rieure 11 de la paroi lateral© 
tubulaire 1 , des bras 52, 53 pr6vus pour etre engages sous les rebords lat^raux 
6 25 de la plaque a]our6e 3, un bras 54 pr6vu pour etre engage dans Touverture 
frontale 24. 

Ainsi ies pieces 5 prennent appui sur la plaque ajouree 3, el pr«§«t^ntent Ues 
bras 52, 53, 54 engages sous la plaque ajour^a 3. Chaque pi^ce 5 eyl loyee 
dans Tune des depressions peripheriques 21 de la plaque ajouree 3. 

10 Le corps 50 comporte deux renfoncements 55 dans lesquels la plaque ajouree 
3 est deformee pour realiser un point d'ancrage. A titre de variante chaque 
pi6ce 5 comporte au moins un renfoncement 55 dans lequel la plaque ajouree 
3 est deformee pour realiser un point d'ancrage. A titre de variante, d'autres 
moyens d'assemblage peuvent fitre utilises. 

15 La figure 3 illusUe i'une Ues pieces 5 mont^e sur la plaque ajouree 3 mise en 
place dans la paioi lal^i^le lubulaire 1. La plaque ajo'urde 3 prend appui sur 
repauiement interieur 10 de la pi^rui laterale tubulaire L La languerte de 
retenue 51 coopere avec la buLiSe inferieure 11 de la parol lat^rale tubulaire 1 . 

Pour retirer le fond perform 2 amovible de la paroi laterale tubulaire 1, 
20 Tutilisateur exerce une traction sur la paroi laterale tubulaire 1 selon le petit 
diametre afin de degager les languetles de retenue 51 des butees inferieures 
11- 

La mise en forme de fa plaque ajouree 3 peut s'effectuer nolamment par 
emboutlssage. Les conformations 30 peripheriques, les conformations 31, 32, 

25 33, 34, 35, 36 allongees et les depressions peripheriques 21 peuvent etre 
obtenues lors de cette operation. Les perforations 4 et/ou les ouvertures 
frontales 24 peuvent avantageusement §tre obtenues lors do celte meme 
operation. Les pieces 5 peuvent §tre fixees a la plaque ajouree 3 lors d'une 
operation de frappe, . par exemple apres ('operation d'emboutissage. La 

30 fabrication du fond perfore 2 est ainsi particulierement economique. 
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De plus rentretien du fond perfore 2 est particulierement ais6, grace au falblo 
accrochage des aliments sur la surface de la plaque ajouree 3. et grSce a la 
disposition et h la g^ometrle des perforations 4 qui evite le contact direct des 
zones perfor6es avec la pluparf des aliments. Les perforations 4 agencees 
S dans les conformations 31, 32, 33, 34, 35, 36 formant les depressions 6 6vitent 
I'accrochage des aliments au niveau des perforations 4. 

En outre, la qualite de cuisson est favorisee par la surface impoilante des 
perforations 4, ainsi que par leur repartition sur le fond perform 2. 

A titre de variante, les conformations 31 , 32, 33, 34, 35, 36 pourraient presenter 
10 d'autres geometries, notamrhent circulaires ou encore cruciformes. 

A tItre de variante, au molns rune des series de conformations 30, 31, 32, i33, 
34, 35, 36 pourralt dire remplac6e par une conformation amnuiaire comportant 
au moins une perforation 4. . 

A titre de variante, la plaque ajour^e 3 peut comporter une ou plusieurs 
15 portions de rebord perlpherique s'etendant vers la haut et/ou vers !e bas, 
formant une ou plusieurs conformations. Toutefois, un tel rebord peripherique 
n'est pas annulaire. 

A titre de variante au molns rune des conformations 31 ; 32 ; 33 ; 34 ; 35 ; 36 
peut presenter une perforation 4. 

20 A titre de variante au moins rune des conformations 30 pourrait presenter tine 
ou plusieurs perforations et/ou former une depression. 

A titre de variante, les conformations de deux series adjacentes, par exemple 
les conformations 33 de la trolsieme serie et les conformations 34 de la 
quatrieme serie. et/ou les conformations 34 de la quatrieme serie et les 
25 conformations 35 de la cinquieme serie pourraient §tre agencees de manifere a 
se rejoindre et former une conformation presentant une forme en spirale et/ou 
une forme repliee, et/ou une forme ramifiee, 

A titre de variante, la plaque ajouree pourrait presenter selon une seulion 
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radiale quelconque une conformation prSsentant une forme en spirals et/ou 
un© form© repliee, et/ou une forme ramifide, une ou plusieurs perforations etant 
mShagdes dans ladite conformation. 

A titre de varianto, CGriainea des conformations 30, 31, 32, 00, 04, 35, 3G cle la 
5 plaque ajour^o pourraient so rejoindre pour former une ou plusieui"3 
conformations ayant une form© ramlfiee ou non, certaines portions d© 
conformation otant ' avantageuooment allongees et/ou agencees 
circonf6rGnticllcmont, 

A tItre de variante, certaines portions de conformation pourraient etre agencies 
10 circonferentiellement ou avec un angle inferieur a 30** par rapport a la direction 
circonf^rentielle. 

A titre de variante, au moins cerlaines poilioris de laJile conformation ou 
desdites conformations peuvent etre des depressions. 

La presente invention n'est nullement limitee a Pexemple de realisation decrit et 
15 ^ ses variantes, mals englob© de nombreuses modifications dans le cadre des 
revendications. 
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REVENDICATIONS 

1. Element de cuisson pour cuiseur vaparjr, comprenant un© paroi lat^rale 
tubulaire (1) et un fond perform (2) «movibie, la paroi laterals tubulaire (1) 
5 pr6sentant un epaulement interieur (10) pr<^\/u pour recevoir I© fond perform 

(2) , caracteris6 en ce que le fond perfore (2) comport© une plaque ajouree 

(3) obtenue par deformation d'une tdle nietallique revetim on non. 

2- Element de cuisson pour cuiseur vapeur selon la revendication l , 
caract6ris6 en ce que la parol laterale tubulaire (1) est realise© dans une 
1 0 matiere differente de la matiere de la plaque ajouree (3). 

3. Element de cuisson pour cuiseur vapour selon la revendication 2, 
caract^ris^ en ce que la paroi laterale tubulaire (1) est realieeo dans uno 
matiere transparente ou translucide, 

4. Element de cuisson pour cuiseur vapeur selon la revendication 3, 
15 caract6ris6 en ce que la parol Iat6rale tubulaire (1) est realisee en matldro 

plastique. 

S\ Element dc cuisoon pour cuiseur vapeur aelon la revendication 3, 
caractdrisc en c© que la parol laterale tubulaire (1) est realise© en verre. 

6. Element de cuisson pour cuiseur vapeur selon I'une des revendications 1 a 
20 5| caract^rise en ce que la plaque ajouree (3) est depourvue de rebord 
pdriphdrique annulaire et pr^sente selon une section radiale quelconque au 
moins une conformation (30, 31, 32, 33. 34; 35, 36), au moins une 
perforation (4) etant menag^e dans ladite conformation ou dans I'une au 
moins (31 , 32, 33, 34. 35, 36) desdites conformations. 

26 /. Element de cuisson pour cuiseur vapeur selon I'une des revendications 1 a 
5, caracterlse en ce que la plaque ajouree (3) est ddpourvue de rebord 
periph^rique annulaire et comporte une zone centrale (8) plus proche du 
centre que du bord de ladite plaque ajouree (3), en ce que toute droite 
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passant par ladite zone centrale (8) rencontre au mplns une conformation 
(30, 31, 32, 33, 34, 35, 36), au moins une perforation (4) etant menagcSe 
dans ladfte conformation ou dans I'une au moins (31 , 32, 33, 34, 35, 36) 
desdites conformations. 

5 0, Clement de cuisson pour culseur vapeur selon la revendication 7, 
caracteris© en ce que toute droite passant par ladite zone centrals (8) 
rencontre de part et d'autre de ladite zone centrale (0) ladite conformation 
ou au moins une desdites conformations (30, 31 , 02, 00, 04, 05, 3G). 

9. Element de cuisson pour cuiseur vapeur selon Tune des revendications 6 ci 
10 8, caracterise en ce qu*au moins certaines des conformations (30, 31, 32, 

33, 34p 35, 36) sent allong^es. 

10. Element d© cuisson pour cuiseur vapeur selon la revendication 9, 
caracterise en ce qu^au rnolris cerlaines des conformations (30, 33, 34, 35) 
allunyees sunt etyczincees circonrerenUellernent. 

15 11. Element de cuisson pour cuiseur vapeur selon la revendication 10, 
caracterise en ce qu'au moins deux series desdites conformations (33, 34, 
35) allongees sent agencees de manidre altern6e. 

12. Element de cuisson pour cuiseur vapeur selon la revendication 11, 
caracterise en ce qu'au moins trois series desdites conformations (33, 34, 

20 35} allongees sont agencees de manidre altern^e.. 

13. Element de cuisson pour cuiseur vapeur selon Tune des revendications 6 ^ 
12, caract6ris6 en ce que ladite conformation ou au moins certaines 
desdites conformations (31, 32, 33, 34, 35, 3fi) ferment une ou pkisieurs 
depression!? (fi). 

25 14. Element de cuisson pour cuiseur vapeur selon [a revendication 13, 
caracterise en ce que des perforations (4) sont m6nag6es dans le fond de 
ladite depression ou d'au moins certaines desdites depressions (6). 



334»72 1 S 1 r 00 SEB ECULLY 



18:18:32 05-06-2006 



21 /29 



WO 2005/089600 l»C:'l7FR2005/000425 

- 17- 

15. Element de cuisson pour cuiseur vapeur selon la revendication 14, 
caract6ris4 en ce que chaque depression (6) comporte au moins une des 
perforations (4), 

lb. Element de cuisson pour cuiseur vapeur selon rune des revendications 14 
5 ou 15, caracrerise en ce qu'au moins certaines des perforations (4) sont 
allongdes, 

17. Element de cuisson pour cuiseur vapeur selon Tune des revendications 1 h 
16, caracterise en ce que des pieces (5) presentant une languette de 
retenue (51) apte a cooperer avec une but6e inferieure (11) de la parol 

10 laterale tubulaire (1) sont montees sur la plaque ajouree (3). 

18. Element de cuisson pour .cuiseur vapeur selon la revendication 17, 
caracterise en ce que les pieces (5) prennent appui sur la plaque ajouree 
(3) et presentent des bras (62, 53, 54) engages sous la plaque ajouree (3). 

19. Element de cuisson pour cuiseur vapeur selon Tune des rAVftndications 17 
15 ou 18, caracterise en ce que chaque piece (5) est log^^o dans une 

depression peripherique (21) de la plaque ajouree (3). 

20. Element de cuisson pour cuiseur vapeur selon Tune des revendications 17 a 

19, caracterise en ce que chaque pi6ce (5) comporte au moins un 
renfoncement (55) dans lequel la pfaque ajouree (3) est deform^e pour 

20 r^aliser un point d'ancrage. 

21. Element do cuisson pour cuiseur vapeur eolon Tunc dec revendications 17 a 

20, caracterise en ce que la plaque ajouree (3) comporte une conformation 
(30) peripherique e'etendant entre los langucttoo de retenue (61). 

22. Element de cuisson pour cuiseur vapeur selon Tune des revendications 17 a 
25 21, caracterise en ce que le fond perfore (2) presente une geometrie 

elliptique et en ce qu'il comporte deux languettes de retenue (51) dispos^es 
de maniere diametraiement opposees selon le petit diametre. 



